HOCHLEISTUNGSTECHNOLOGIEN

Mehrschicht Grundierung.
LuftrOckfUhrung durch
geschlossenen Kreislauf.

- Temperaturanstieg zwischen den Beschichtungen
Temperatur und Dauer kdnnen im Recycling-
Modus festgelegt werden
Automatische Regelung der gewUnschten
R | Parameter fUr die n&chste Arbeitsphase
; - Verstarkte Prozesseffizienz durch die Isolation der
Wdnde der Spritzkabine LUXIA 700 S

. Leitersparnis
K - bis zu + 50 % zwischen den Schichten

- + 22 % pro Karosseriereperatur

el

Kostenersparnis

‘g - Befriebskosten (Strom und Gas) kénnen
im Durchschnitt um 34 % reduziert
werden (Wetterbedingungen
Frankreich)

N Produktivitat
@0 - + 1 Fahrzeug / Tag

€/A ENERGIA

Report

Anzeige der Energiekosten
pro Reparatur (Monatssumme)

- Abfrage / Visualisierung und Archivierung der
Kosten Uber der Touchscreen pro Zyklus, pro Monat
und pro Jahr. Angabe der verbrauchten kWh an

e Strom und Gas mit den dazugehdrigen Kosten

S A an S < - Mehrere integrierte Parameter (Aussentemperatur /

e : Temperatur Kabine / laufender Zyklus (Frischluftdurchsatz oder
Recycling) und Dauer / bei der Inbetriebnahme eingegebene
Daten (Sprih- und Recycling-Motorintensitaten,
Nennluftdurchsatz der Kabine und die Kosten der verschiedenen
Befriebsmittel))
- Programmierte "Standard"-Werte

- Die Daten werden alle 6 s aktualisiert

- Die Daten k&dnnen Uber einen USB-Anschluss
abgerufen werden (Excel-Datei /.csv)

- Theoretische Berechnung (nicht vertraglich)

") M € Kontrolle des Energiever-
QM.I\ & brauchs und der Kosten

&!ﬁé Energieverbrauch pro Monat

Ein Zyklus (Beschichtung + Trocknung) = 1 Fahrzeug




6,» HYGRO

O C O N T R O I—** Verwaltung der relativen

Luftfeuchtigkeit in der Spritzkabine

O F F _ KOMFORT und QUALITAT: Die Kabine regelt
automatisch die Temperatur und vermeidet so eine
Uberhitzung durch die manuelle Einstellung des
Lackierers

- Automatische Steuerung des Brenners

- Ab einer einstellbaren Hohe (zwischen 50 - 80%
Luftfeuchtigkeit), wird das System HYGRO CONTROL
akfiviert und Ubernimmt die Steuerung der
Temperatur in der Sprihphase

- Modul kann aktiviert und deaktiviert werden nach

Vorventilation v ' belieben

Von Lacktechnikern empfohlen fUr das
Trocknen der Grundierung, vor dem Auffragen
von schnellen Lacken, insbesondere in
feuchten Zonen.

OMIA

Phasenende in: Omin52s

Beispiel: wenn die Lufifeuchfigkeit in der Kabine den
Schwellenwert von 70% bei einer AuBentemperatur von 20°C
Uberschreitet, regelt ein spezieller Regelkreis automatisch die
Temperatur in der Kabine um die Luftfeuchtigkeit bei £ 70% zu
halten.

@ Einsparung von Energiekosten
Unnotiges Uberhitzen der Kabine wird
‘avermieden.
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Automatische Regelung der BelUftung
entsprechend der Betriebsphase

- Frequenzumrichter werden installiert

Die Frequenzumrichter erméglichen die
automatische Regulierung der BelUftung
(Luftdurchsatz wird der Betriebsphase angepasst),
je nachdem ob Farbe aufgetragen wird oder
nichft.

*Vorhanden in der Grundausstattung
** Kann als Option hinzugefugt werden
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Energieersparnis
“oa, Kontrolle der Betriebskosten
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